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Gestion des DMOS et QMOS 

selon

ASME BPVC Section IX 

avec le logiciel

« assistant de soudage »

Klaus Hoffmann - hsk-welding solutions

Arnd Rothe - Arnd Rothe Conseil

h
s
k
-w
e
ld
in
g
s
o
lu
ti
o
n
s

h
s
k
-w
e
ld
in
g
s
o
lu
ti
o
n
s

© hsk-welding solutions 2014

Sommaire

• Exigences 

• ASME IX, Article 2, QW-200 

• Création des DMOS

• Variables du soudage 

• Réalisation simple

• Bases de données  importantes

• Gestion des QMOS

• Gestion des soudeurs



04.11.2014

h
s
k
-w
e
ld
in
g
s
o
lu
ti
o
n
s

© hsk-welding solutions 2014

Exigences

• La création du DMOS selon ASME IX est de la 
responsabilité de l'entreprise de soudage.

• Les clients et les organismes d'homologation vérifient les 
DMOS et QMOS scrupuleusement. 

• Le responsable de l'entreprise de soudage doit 
impérativement documenter toutes les informations 
requises, le domaine de validité correcte et la méthode 
d'essai dans les documents DMOS et QMOS.

Des erreurs dans les DMOS et QMOS peuvent causer des 
problèmes considérables lors de la réception ou même rendre 
le QMOS invalide
… ce qui pourrait entraîner la perte de la pièce soudée.
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Création des DMOS

Aide par des outils professionnels 
qui doivent avoir les 
caractéristiques suivantes :

• Libérer et non pas absorber du 
temps de travail

• Excellente facilité d'utilisation  
« Aucune frappe –

Il suffit de cliquer ! »

• Bases de données importantes

• Structure de saisie adaptée au 
procédé de soudage pour faciliter 
et accélérer la création des DMOS

assistant de soudage

... demande des connaissances solides de la Section IX
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ASME IX, article 2, QW-200 

« Le DMOS doit mentionner 
toutes les variables 
essentielles et non 
essentielles, et si nécessaire 
des variables essentielles 
supplémentaires pour 
chaque procédé inclus dans 
ce DMOS particulier. Ces 
variables sont listées en QW-
250 à QW-280 et définies 
dans l'article IV, Welding
Data. »
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Variables du soudage

S = Supplementary Essential

à documenter dans le DMOS et le 
QMOS uniquement quand des 
essais de choc sont requis. Si ces 
variables sont modifiées et des 
essais de choc sont requis, une 
nouvelle qualification du mode 
opératoire est obligatoire.

Un liste de contrôle DMOS/QMOS 
aide à la saisie du DMOS.

E = Essential
à documenter dans le DMOS et le 
QMOS. Si ces variables sont 
modifiées, une nouvelle 
qualification du DMOS, donc une 
nouvelle QMOS, devient 
obligatoire.

N = Nonessential
à documenter dans le DMOS. En 
cas de modification, pas de 
nouvelle qualification du DMOS 
requise.
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Variables du soudage

Le logiciel assistant de soudage remplit ces exigences.

SMAW
Soudage manuel 
à l‘électrode enrobée

GTAW - Soudage TIG

Seulement les  
variables 

essentielles, 
non 

essentielles et 
essentielles 

supplémentai-
res qui sont 

NÉCESSAIRES 
pour ce 

procédé sont 
affichées. 
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Variables du soudage
Une liste de contrôle DMOS/QMOS aide à la vérification.
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Réalisation simple

Aucune frappe - Il suffit de cliquer ! + Bases de données importantes

Possibilité de choix pour 
presque tous les 
paramètres –
en FRANÇAIS

Impression en anglais
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Réalisation simple

Multilingue et conforme à l'ASME

Impression 
bilingue

- La première langue est 
toujours l'anglais.

- Traduction automatique 
des termes et données en 
15 langues

- Interface d'utilisation en 
15 langues

aucun
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Bases de données importantes 

Bases de données et extensions – ASME ou EN/ISO 

« Aucune frappe ! Il suffit de cliquer »

2000 – ASME (tous)
2500 – AWS / ASTM
700 – EN/ISO

Matériaux de base :
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Bases de données  importantes

Bases de données et extensions – ASME ou EN/ISO 

« Aucune frappe ! Il suffit de cliquer »

Matériaux d'apport
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Bases de données  importantes

Electrodes de tungstène

Bases de données et extensions – ASME ou EN/ISO 

« Aucune frappe ! Il suffit de cliquer »

Gaz de protection

Toutes les données 
contiennent les désignations 
EN/ISO ou ASME.
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Résultat : DMOS selon ASME

• Conforme à ASME IX 

• Complet

• Professionnel
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Clients et produits

Source : Abeking & Rasmussen 

Source : Liebherr

Source : Palfinger AG ... et beaucoup d'autres !  
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Gestion des QMOS
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Gestion des soudeurs
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Qualifications des soudeurs / 

opérateurs • Selon ISO 9606 et ISO 14732 

• A partir de 2015 également selon ASME IX
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Calcul des coûts de soudage 
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Extensions fabricants 

(exemple Safra) - Avantages utilisateur

• Meilleur facilité d'utilisation  

« Aucune frappe ! Il suffit de cliquer »

• Création de DMOS encore plus rapide

• Accès immédiat aux matériaux d'apport / gaz 
du fabricant  (et aux fiches de produit) depuis le 
DMOS

• Lors de la prochaine mise à jour du logiciel, tous 
les 2600 utilisateurs  accèdent à tous les 
matériaux d'apport Safra. 

• Les utilisateurs reconnaissent « leurs » produits.
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Conclusion

• Des outils professionnels tels que l'assistant de soudage

aident à la création d'une documentation correcte et 
complète.  Ainsi l'entreprise de soudage peut être à la 
hauteur de sa responsabilité. 

Le logiciel créé une documentation sûre et correcte, 

...et c'est le client qui revient, et non pas le produit.

� Discussion
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hsk-welding solutions gbr
Blauehutstrasse 16
68519 Viernheim
Allemagne
e-mail info@h-s-k.org
web www.weldassistant.com
Tel. +49 (0)6204 911 2110
Fax +49 (0)6204 911 2129

Ventes / Assistance France
Arnd Rothe Conseil
14 allée de mi-forêt
35340 La Bouëxière
e-mail aro@gmx.eu
web www.Logisoud.fr
Tel. +33 (0) 663 499 506
Fax +33 (0) 9 72 41 18 76


